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A Petkus szakaszos iz8©8T 50 csavazo berendezés a A keverés kdzben a vighag a centrifugalis érhatasara a

forgorész - allorész elvenitkodik.

teljesitmény mellett.
A kevehenger vastag fall nemesacél oldalfala ishatékony keverés.
biztositja a folyamatos nagytizemi alkalmazhatésagaf kézponti kipon keresztil a wahag a folyamat minden
akar 10 000 t/év csavazasi igénynél is.

A ropit6 tarcsa és a kipos allérész a Kz
duplafatyol altal hatékony primerelosztast eredreeny

Elényok:

A magfelszin teljes és egyenletes fedése
Nagy teljesitmény

A termény és a csavazoészer rendkivil pontos,
gravimetrikus adagolasa

A folyamatok pontos dokumentélhatésaga
Duplafatyol hatas

Vetémagkiméb

Ontisztito

Onurit

Teljes egészében automatikus Gizem
Programozhat6 rendszer

Leiras:

Egy mérlegelést kbvéen a veimag a kevef tartaly
kdzpontjaba jut és ott egy kipon atfolyva fatyoitea,
egyenletesen eloszlik. Mar a ketertalyba téltésnél is
lehetiség van a csavazoszer finom, kodéZelvitelére
egy szorétanyér segitségével. A csavazdszert egy
adagol6pumpa segitségével vezetjik az
elosztotarcsahoz. A szérétanyér a csavazoészernfino
cseppek formajaban, nagy sebességgel szérja szét.

kevebtartaly falan fatyolszéen felfelé mozog, majd a
A forgorész és az allorész kialakitasanak koszéehnet tartaly kénikus kialakitasa miatt kisebb atdéigen beldl
érheb el az egyenletes és telies magfedés nagysmét fatyolszdien lehullik a forgorészre. igy a magvak
sérilését okozo alkatrészek beépitése nélkil ishedté

szakaszaban portalanitasra kerdl.

A folyamat végén egy elektropneumatikusafikidtetett

ajtén keresztil torténik a teljes kitrités.

Szabadon programozhato vezérléssel a kiilthbdakaszok
ideje bedllithat6. Programok segitségével
pontosan megismételliéta receptek.

Automata Uzemmaod kijetie

gyorsan é
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M iiszaki adatok CT 50
Teljesitmény (blza-véinag) t/h -10
Toltdémennyiség kg 25-50
Ciklusidé/szakasz, &llithatd S Normaél 15
Forgérész és szOrotanyér motor kw 7,5
Ventilator motor kw 0,55

SP 15 adagolépumpa hajtémotor kw 0,37/0,54

A miiszaki valtoztatas jogéat fenntartjuk.




