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KDC 4000

A Kongskilde KDC 4000 tipusu tisz-
titbberendezéssel kombinalt médon,
rosta és elszivé rendszer egyiittes al-
kalmazasaval végezhet magtisztitas.
A gép tisztitasi teljesitménye max.

40 t/h. Idealis kukorica, arpa, bliza,
rozs, borsa, elbtisztitisara, malataarpa
és vetbmag osztalyozasara.

A KDC 4000 elétisztitasra

alkalmazas esetén

« Aszemes terményben l1év6
szennyezddés a szaritas elbtt
eltavolihatd: a szennyezbanyag
tartalom csokkenti a szaritasi
teliesitményt, és noveli a szaritas
koltségét

* Aszennyezddés eltavolihato a
raktarozasra torténd betarolas
el6tt: egy masodlogas elbtisztitas
soran eltavolihatok mindazon
szennyezbdések, amelyek a tarolt
anyag mindségi romlasat ered-
ményezhetik

+ Aportartalom csokken: A kombinalt
a szaritas elétt mind széaritas utan
csokkenti az anyag portartalmat

» Nagy tisztitasi teljesitmény (max.
40 t/h): az elbtisztitas folyamata
nem befolyasolja kedvezétiendl
az lizembdl, a raktarakbdl a
kereskedelem felé iranyulé
anyagaramot. A nagy tisztitasi
teliesitmény elbsegqiti a kivanatos
mértéki anyagforgalom megvalo-
sulaséat

+ Ertékesités: a tisztitott anyag piaci
ertekesitési potencialja javul

A KDC 4000 elényei malataarpa

tisztitdsara, osztalyozasara

alkalmazas

» A malataarpa a termdéhelyr6l
teliesen megtisztitott allapotban
szallithato el a feldolgozohelyre

« Az osztélyozassal levalaszthato
aprdé magvak takarmanykeént
hasznosithatok

A rostalast légaramos tisztitas
koveti

Atisztitandé maggal esetlegesen
egyittmozgd szennyezbanyag a
szivokamréaban a légaram segitségével
a magtol elkiildnal,

A KDC 4000 tipusu kombinalt tisztitogép galvanizalt acél felhasznaldséval
késziil. Ezért idGjarasallo, kiiltéri hasznalatra kivaloan alkalmazhato. (a fenti
abran bemutatott gépen a dobrosta burkolata le van szerelve).

A malataarpa és vetémag tisztitasa/
osztalyozasa esetén a kiilsé
rostafeliilet tisztitasa sziikséges.
Erre kér alaku tisztitokefe szolgal
(opciondlis felszerelés). A kefe
megakadalyozza az apro magvak
beszoruldséat a rostalyukakba, igy
elkertilhet6 gép teljesitményének
csokkenése.

A forgé mozgast végzs dobrosta
alkalmazasaval elkertilheto a leng6
mozgast végzd rostak okozta
rezonancia kialakulasa.

A rosta acellemezbdl kesziil. A
rostalemezek méretpontossagait,
csereszabatossagat aufomatizalt
gyértastechnolégia biztositja. A
dréthalobdl készitt rostakkal
ellentétben, a berendezéseinkben
alkalmazott rostak lyukmérete kisebb.
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Mind a kiilsé-, mind a belsé rostak
yorskapcesoléval régzitheték.
gy a szereléshez szerszam nem
szlikséges.

A dobrostdt fogaskerekes hajto-
miivel egybeépitett motor hajifa,
amely minimélis szervizigény.
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A szivoerd az anyagjellemzéknek
megfelelGen allithato.
Ezzel biztosithato, hogy a szivé-

A nagyteljesitményi ventildtor
kellé légdramot &llit el6, ezzel
megfelel6 tisztitasi fok érhetd el.

ventillator csakis a szennyezédést

tavolitsa el.



Mikodési elv

Aftisztitand6 anyag a feladégara-
ton (1) keresztiil keriil be a forgd
mozgast végz§ belsé dobrostaba
(2). Adob kupos kialakitasu, az
atmeérd a belépbnyilastol csdkken. A
kipos palast kbvetkeztében az an-
yagaram halad6é mozgasa cs6kken,
ezaltal a magok illetve a kisebb
szennyezbdések a rostan athulinak.
A nagymeéretii szennyezodés a

dob végen a szallitécsigaba (4)
hullik. a kisebb szemcseméreti
szennyezdanyag a kuls6 rostan (3)
athullva szintén a szallitdcsigaba
keriil. A mag a dob végén a ventilator
(6) keltette légaram emel6 hatasara
a szivokamraba (9) keriil. A tisztitasi
folyamat utols6 fazisaban a mag
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egy OK 200 tipusu iiritbcsovon (10)
keresztiil ejtéssel kerlil ki a gépbdl.
A por és egyéb, kis szemcseméretii
szennyez6dés a ventilator
légaramaban haladva a nyomo-
csovon keresztiil keril ki a gépbdl.
A ventilator szivasi teliesitménye a
11. jelli Iégrés valtoztatasaval szaba-
lyozhaté.

Apro szem(i anyag (pl. malataarpa)
tisztitdsa esetén, az apré mag a

13 jelli ejtécsdvon keresztil kihul-
lik, ezzel elkertilheté a mag és a
szenneyezbanyag keveredése.

A szitamaradék a 7 jelli Venturi
csovon at a ventilator Iégaramaban
haladva, vagy a 12 jelii Uritécsévon
keresztiil gravitacioval hagyja el a

gépet.

Mag Nagy méretii Kis méretli Por
szenneyezddés szenneyezddés

(1) Feladégarat

(2) Belsé rosta

@ Kiils6 rosta ,.‘Q ¥9 — @ @

ft Szallitocsiga Q1 3

(5 ) Szitamaradék ejt6cso

(6) Ventilétor

(Ki Venturi csé

Ej Légaram emel6 szakasz

(9 ) Szivékamra

(10) Tiszta mag iritécss
Uj/' Leveglres

l'ﬁ‘ Szennyezbanyag ejtécséd

l13 Kismeretli magvak 5
(pl. malataérpa
ejtécsove)

A rostak valamint aventilator altal
levélasztott szenneyezddés a
légaramban az drftécsévin
keresztil tavozik.

A rostak éltal levalasztott
szennyezddeés az ejtéecsdvin
keressztiil, a ventilatortol
fiiggetleniil tavozik.

A gép vizszintessel bezart hajldsszogét vizszintmérd jelzi. A hajlasszég
meghatdrozza a rostan Iévd anyaghalmaz vastagsagat, ezéltal a fisztitds
hatasfokat is. A hajldsszég a tamasztolabbal allfhato.

A KDC 4000 tisztitégép beépitett A Kongskilde Ok csérendszer
vezéridrendzer kabelkétege a alkalmazasaval a fisztitérendszer
vezéridsze-krényhez kénnyen csGvezetékei egyszeriien és
csatla-koztathaté. Ez elegendd az gyorsan csatlakoztathatok.

elektromos tizember helyezéshez.



Belsé rosta

Rostavalasztas - belsé rosta

Mag

A rostavalasztasnal figyelembe kell

1 Malata- Bors6/

Lyukméret (mm)

Arpa arpa Buza Rozs Zab Repce |szojabablKukorica

venni, hogy a teljesitmény, vagy a
Nepte: szeparalas optimalasa az elsédleges
forgé szempont. A kisebb lyukméretti
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rostak esetén névekszik a nagyobb
szemcsemeéretli szenneyez6dések
levalasztasanak aranya, viszont

csdkken a gép teliesitménye.
Ezzel szemben a nagyobb
lyukméretli rosta valasztasa esetén

novekszik az ateresztbképesség,
azonban a szennyez6dések le-

Kals6 rosta

valasztasanak a minésége romlik.

Jelmagyarazat:
O Maximalis tisztitas
(alacsony teljesitmény)
(O Atlagos tisztitas
(k6zepes teliesitmény)

O Elétisztitas (nagy teliesitmény)

- Mag Rostavalasztas - kiilsé rosta
I j‘“ : ' A kuls6 dobrostak lyukmérete a tiszti-
— Mﬂran? arpa Blza Rozs Zab Repce szg};?afb Kukorica| Napra- tott gabon? Lz tlsztas’aga”t hataroz-
Lyukméret (mm) forgé za meg. Tul nagy lyukmeéret(i rosta
10x165 O alkalmazasa esetén a kisebb
1.8%20 O O szemcsejli magvak athullasa a vesz-
20x 165 O O teséget noveli.
225x 165 o] O
e Q ElStisztitas:
265x165 O Q O Kisméret(i, vékony szemeket nagy
a0gies O mennyiségben tartalmazoé termény
. O O OO Atlagos tsszetétel(i termény
@35 @
845 O . ’ ’
= w Malataarpa os;talyozasa
O UK. szabvany
L [ () Nagy tisztasigi fok kis veszteség
9.0 ] (kis teljesitmény)
o2.75 O Q Malataarpa standard
052 O . o
L6.0 O Kukorica osztalyozas
[[] Osztalyozas
1 H Motor -
Muszakl adatOk + Dobrosta: 1.5 kW TartozekOk
Témeg « Ventilator: 4 kW A gép kénnyebb mozgatdsahoz
» 890 kg « Kihordécsiga: 0.75 kW szalliitokocsi rendelhetd.
Rostafeliilet

Csatlakozé csovek

+ Tisztitandd termény: OK200
* Tisztitott termény: OK200

* Rostalas, ventilator: OK200
+ Rostalas, csiga: OK160

« Belsé rosta: 4.1 m?
» Kulsd rosta: 6.5 m?

Fordulatszam
* Dobrosta: 22 rpm
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