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V 12 3.6/V 15 3.6 tisztitd
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1. Fogadd 2. Elészeleb leved 3. LehGzd lanc4. 1. rostasik fels
rostaszekrénybeb. 2. rostasik fels rostaszekrénybef. 3. rostasik also
rostaszekrényben. 4. rostasik alsé rostaszekrényl@rb. rostasik az also
rostaszekrénybe®. 6. rostasik az als6 rostaszekrénylén Levalasztd

kamra az & és utdszeléhoz 11. Utdszeleb és kifolyd a tisztitott
terménynek

A Petkus ditisztitok specidlisan gabona intenziv
elétisztitasara lett kifejlesztve. A nagy féls
rostafelllet a specialis Petkus felostatisztitassal
kombinalva nagyon szennyezett anyagokat is
gyorsan, flexibilisen tud tisztitani.

Felépités:

1. Beadagolas

- A beadagolé rész egy sullyal szabalyozhat6
fedéllel van ellatva, a terményaram szabalyozaséara
és eloszlataséra.

- specialis nmianyaggal bevont adagolé henger
szolgalja a termény gépbe juttatasat.

2. Szelebrendszer (Elbszeleb és utdszeld)

- Az elbszeleb és utdszeldl csatorna porlevalasztéd
kamraval és csigaval, mely elszéllitja a levalaszto
anyagot. A leveg sebessége szeleppel allithato.

- utdszelad — ketths légcsatorndjua allithato #té
jarattal, amely a szel&satornaba valé bevezetés
elétt van elhelyezve. Ez a jarat a termény
szelebcsatornaba torténiranyitasat szolgalja.

3. Rostarendszer

- A Petkus ditisztité rostarendszere két, egymassal
ellentétesen lerfgrostaszekrényd all.

- A felss- és alsé rostaszekrény azonos feléfijtés
egy feld rostadbdl és még 2 rostasikbdl all.

4. PETKUS rostatisztité rendszer
A két fels rosta tisztitdsa golyds és korbefuté a
rostan elhelyezett lehtzo6lanc kombinacidjaval

torténik. A gyorsan folyd anyagok lefékainek, a
nehezebben folyd anyagok jobban eloszlatasra
kertilnek a rostafeliileten. Ezzel a rendszerrel nagy
hatékonysagu tisztitas értieel, mely leheivé
teszi a hagyomanyos tisztitokhoz képest a
munkahossz jeleés csokkentését.

Leirds:

A termény betaplalasa egy befolyd garaton és a
sullyal szabalyozhat6 fedélen at torténik. A
stlyokat a teljesitménynek megféleh lehet
bedllitani. Az anyag az @&zelebbe keril, amely a
portalanitast szolgélja a rostdkat mégéen. Egy
terményeloszt6 a tisztitatlan terményt 50-50 %-ban
a feld) és az als6 rostaszekrényre vezeti. Mindkét
rostaszekrényben intenziv durva- édtisttitas
torténik a fel§ rostan és a két félgostafellleten.

A felsé rostdk utani alsé rostasikokon a kis
szennyeddések levalasztasa torténik. A tisztitott
termény az utészelel elstt 6sszegilik és egy
sZikité jarattal az utdszeléle van vezetve.

Az utészeled itt még egyszer a por és tortszem
kivalasztdsat szolgalja. A tisztitott termény a
kifolyén keresztil tavozik a géph




J Ij
- = b
L__[T] i PETREUS |[]
E - :il
PETEUS
it . /
= 5 i
™ /
o e
‘\ Fad
# o I w S I
P == == == R jﬂ 8 § 1ES
WE HE s w2 ]
AL L) & 535 50
e
.. 200 L. BEPII
1 4 i 1 I
] — = —-I "_"'_ :
a1 iastasans il WILES 2w [
A ; + N il FUNDAMENTPLAN
! , i_}j..él-‘ ]
E_rn P 2 R [ _,ﬂ:;j:i ) 4_ L,
I 4 — gl P
i i . Fi
M iiszaki adatok V12 V 15 Miiszaki adatok V12 V15
3.6 3.6 3.6 3.6
Teljesitmény (blza): Rostasikok szama:
Elétisztitas t/h 120 150 Fésostaszekrény dh 3 3
Motorok Alsé rostaszekrény db 3 3
Rosta meghajtas kW) 5,5 55 Rostaszegmensek szama:
Beadagolas, profilhengerkW 0,37 0,37 Fetsrostaszekrény dh 32 40
Kihordécsiga kw | 2x0,25 | 2x0,25 Alsé rostaszekrény db 32 4(
szelebcsatorna
Rostatisztitas fetsrosta,| kW | 2x0,37 | 2x0,37 Osszes darabszam db 64 8
opcié
Levegdteljesitmény m/h| 9000 12000 Méretek:
(buza)
Munkaszélesség mm 1200 1500 Hossz mn3750 3750
Rostafelilet m| 13,44 16,80 Szélesség mm 1700 2000
Tomeg kg 3800 4150 Magassag mm3820 3820

Miiszaki valtoztatas jogat a gyart6 fenntartja.



